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Warmeleitungsschweiung

Mit dem Laser kann auf zwei Arten
geschweilt werden: Das Tief-
schweiBen erzeugt tiefe Nahte bei
hohen Prozessgeschwindigkeiten,
das WarmeleitungsschweilBen liefert
besonders glatte Verbindungen
hochster Qualitar.

Beide Verfahren kénnen mit und
ohne Zusatzmaterial zur
SpaltUberbruckung durchgefuhrt
werden. Die geringe, aber
konzentrierte Warmeeinbringung
des Lasers garantiert minimale
Verziige und Rissfreiheit. Tiefgeschweiltes Rohr

Tiefschweilen

* Nahtbreite ca. 1..2 mm

* Nahttiefe ca. 3..4 mm

* hohe Bearbeitungsgeschwindigkeit
» extrem geringe Warmeeinbringung

Warmeleitungsschweilen
 sehr gute Nahtdichte

* optisch sehr schéne Nahte _
* hochste Nahtqualitat Querschliff




